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II est connu de realiser des articles tels que 
presentoir constitues de plusieurs volets articules 
les uns aux autres et susceptibles d'etre replies 
pour former un ensemble d'encombrement reduit. 

Les moyens utilises pour assembler les volets 
entre eux sont constitues generalement par une 
bande de matiere souple reliant deux volets conse- 
cutifs. 

II est egalement connu pour assembler divers 
panneaux d'un article de presentation d'articuler 
les uns par rapport aux autres les panneaux a 
1'aide de charnieres realisees a partir d'elements 
tubulaires necessairement decoupes pour former 
des elements de charnieres susceptibles de s'em- 
boiter les uns par rapport aux autres, iesdits ele- 
ments tubulaires souples ou rigides formant char- 
nieres etant rapportes et assembles aux volets soit 
par soudure, couture ou autres moyens. 

Ces dispositifs connus demandent dans leur rea- 
lisation une grande diversite d'operations et par 
suite un cout de revient important 

La presente invention a pour but de remedier a 
ces inconvenients, elle concerne, a cet effet, un pro- 
cede notamment pour la realisation d'articles tels 
que presentoirs, porte-documents, ou autres, & par- 
tir d'une feuille, notamment de matiere plastique 
ou toute autre, procede caracterise par ce que Ton 
realise sur une feuille une ou plusieurs series de 
perforations decalees parallelement de maniere a 
constituer apres pliage des elements tubulaires sus- 
ceptibles de s'imbriquer les uns dans les autres 
pour former charnieres. 

Suivant une caracteristique de f invention on sou- 
de electroniquement a haute frequence, notamment 
pour les materiaux plastiques, les bords juxtaposes 
des elements constituant charnieres suivant une li- 
gne de soudure de maniere a realiser les elements 
tubulaires formant charnieres. 

Suivant une autre caracteristique de I'invention, 
on ramene au centre de la feuille les deux bords 
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extremes par une soudure a haute frequence en 
lignes paralleles par exemple, ce qui permet de 
realiser des panneaux juxtaposables. 

L'invention concerne egalement, k titre de produit 
industriel nouveau, les articles con formes a ceux 
obtenus par le present procede ou procede similaire. 

L'invention s'etend egalement aux caracteristi- 
ques ci -apres et a leurs diverses combinaisons pos- 
sibles, 

Un article conforme a celui obtenu par le pro- 
cede de I'invention est represente, a titre d'exemple 
non limitatif, sur les dessins ci-joints dans lesquels : 

La figure 1 est une vue montrant la premiere 
phase du procede conforme a I'invention; 

La figure 2 est une vue en perspective mon- 
trant I'obtention des elements d'articulation tels que 
charni&re ; 

La figure 3 est une vue en perspective montrant 
un article conforme a celui obtenu par le procede 
ci-dessus. 

Conformement a l'invention et suivant une pre- 
miere phase representee figure 1, une feuille 1 de 
matiere plastique ou autre matiere destinee a rea- 
liser un volet comportant des moyens d'assemblage 
est d'abord soumise a un predecoupage. 

On determine sur la feuille a decouper des lignes 
de pliage 2-2, 3-3, constituant ainsi les axes geo- 
metriques des decoupes a realiser pour I'obten- 
tion, apres pliage, d'elements de charnieres 4. 

Suivant les lignes d'axes 2-2, 3-3, on realise une 
serie de perforations 5 decalees parallelement a une 
partie pleine 4j de la ligne 3-3 correspondant a 
une decoupe 5j de la ligne 2-2 de maniere a cons- 
tituer apres pliage, suivant les lignes 2-2, 3-3, des 
elements tubulaires susceptibles de s'imbriquer les 
uns dans les autres pour former charnieres. 

Pour obtenir des elements tubulaires 4 suscep- 
tibles de recevoir un axe d'articulation, on rabat 
les portions 6 et 6 X de la feuille 1 suivant les 
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lignes de pliage 3-3 et 2-2 vers le centre de ladite 
feuiHe ou le? extremites des panneaux 6 et 6 A se ren- 
conJtrent. 

Les elements tubulaires sont alors obtenus par 
une soudure a haute frequence suivant une iigne 
de soudure 7 permettant d'assembler les faces du 
panneau rabattu. 

Apres avoir assemble ainsi les portions 6 et 6 X 
d'un meme panneau, on assemble les deux extre- 
mites des panneaux rabattus par une ou plusieurs 
lignes de soudures suivant une ligne 8-8 au centre 
de la feuille constituant le panneau. 

Un ou plusieurs panneaux 9, 10, 11 realises con- 
formement a invention sont susceptibles d'etre as- 
sembles et articules les uns aux autres par fin- 
termediaire d'axes 12 recevant respectivement a cha- 
cune de leurs extremites des embouts 13 formant 
arret et conservant leur amovibilite individuelle. 

Suivant un mode de realisation de 1'invention, 
un panneau 9 constitue par exemple un element de 
couverture et, a cet efiet, ne comporte qu'une seule 
serie de charnieres 4 a Fune de ses extremites. 

A ce premier panneau 9 est assemble de fagon 
mobile un panneau 10 comportant k ses extremites 
des charnieres susceptibles de cooperer avec les 
charnieres d'un panneau voisin, de maniere a rea- 
liser un ensemble a panneaux mobiles articules les 
uns par rapport aux autres. 

Suivant ce mode de realisation, on peut ainsi 
assembler un grand nombre de ces panneaux. La 
ligne de soudure 8-8 permet avantageusement en 
combinaison avec le jeu des charnieres de replier 
chacun des panneaux de Tarticle ainsi realise et 
ainsi de le reduire a tres faible encombrement. La 
fermeture desdits pr&entoirs peut etre obtenue 
notarament a Faide de ceinture et boucle ou coulant 
adapte a celle-ci ou tout autre systeme de fermeture. 

L'invention n'est pas limitee a Fexemple de rea- 
lisation represente et decrit ci-dessus, eile concerne 
egalement les articles conformes a ceux obtenus 
par le present procede tels que presentoirs, articles 



de voyage, articles de bureau, articles de classe- 
ment, etc. 

Le procede suivant 1'invention n'est pas limite 
au travail des materiaux plastiques, il peut etre 
execut6 sur toute feuille de raatiere souple semi- 
rigide ou rigide, telle que feuillard. tole metal- 
lique de toute nature, le mode soudure et de fini- 
tion etant adapte au materiau utilise. 

RESUME 

L'invention s'etend aux caracteristiques ci-apres 
et a leurs diverses combinaisons possibles : 

1° Procede notamment pour la realisation d'arti- 
cles tels que presentoirs, porte-documents, ou autres, 
a partir d'une feuille notamment de matiere plas- 
tique ou autre, procede caracterise par ce que Ton 
realise sur une feuille une ou plusieurs series de 
perforations decalees parallelement de maniere a 
constituer apres pliage des elements tubulaires sus- 
ceptibles de s'imbriquer les uns dans les autres pour 
former charnieres; 

2° On soude electroniquement a haute frequence, 
notamment pour les materiaux plastiques, les bords 
juxtaposes des elements constituant charnieres sui- 
vant une ligne de soudure de maniere a realiser 
les elements tubulaires formant charnieres; 
. 3° On ramene, au centre de la feuille, les deux 
bords extremes par une soudure a haute frequence 
en lignes paralleles par exemple, ce qui permet de 
realiser des panneaux juxtaposables; 

4° On assemble un panneau formant couverture 
avec d'autres panneaux successifs formant volets 
par rintermediaire d'axes reliant entre eux les ele- 
ments tubulaires de chacun des panneaux; 

5° A titre de produit industriel nouveau, les 
articles conformes a ceux obtenus par le present 
procede ou procede similaire. 

Jacques COSSON 
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Bert & de Keravenant 
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